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® THICKNESSING PLANER MACHINE e

YyzayHeHa pabomHa mMaca ¢ waaudpada
noBupxHocm ¢ Bo3amoXkHocm 3a

- 3acmonopsBaHe

Maca Ha wpatxmyca ¢ BzpageHu
pezyaupyemu poAku € NpuHygumenHo
3agBukBaHe

MpemecmBaHe Ha Macama no 4 waaldpaxu
HanpaBasBawu

BescmeneHHo peayAupaHe Ha nogaBaHemo
MexaHu3supaHo npemecmBaHe Ha pabomuama
maca nocpegecmBom 4 BuHma c BvamokHocm
3a ¢uHa Hacmpouka

_ EnekmpoHHa uHgukauus 3a noacxkeHuemo Ha
- paBbomHama maca

EnekmpoHHa cnupavka Ha HokoBus Ban
Fpegnasumen Ha HoxkoBusa Ban usnvbAHABaw,

~ ¢dyHkuusama u Ha cmpyrkkocbbupamen
CekuuoHeH Ha3bbeH [ nogaBauy / Baa cbe
cekuuoHHa npumuckawa npegHa 2pega [ ¢
BoamokHocm 3a  0bpabomBaHe Ha gBa u
noBeue gopBeHu gemauna ¢ pasauka 8
gebeauHama go 5 mm/.

GrauguBtisch mit geschliffener Oberflache
mit Feststelloptionen

Maschinentisch mit eingebauten
einstellbare angetriebene Rollen

Tischversetzung in 4 geschliffenen
Fihrungen

Stufenlose Vorschubregulierung
maschinelle Tischversetzung mittels 4
Schrauben mit Feineinstellmdglichkeit

Elektronische Tischlageanzeige

Elektronische Messerwellenbremse
Messerwellensicherung und Spanefénger

Gegliederte Vorschubriffelwalze mit
gegliedertem Anpressfrontbalken (mit
wahlweiser Bearbeitung von zwei oder
mehr Holzwerkstiicke mit bis 5 mm
Dickendifferenz)

Cast iron working table with grinded surface
and locking option

Thicknessing planer working table with forced
drive built in adjustable rollers

Thicknessing planer working table moving on
4 grinded guides

Stepless feeding adjustment

Mechanical shift of the working table by
height through 4 screws with fine adjustment
option

Electronic read-out for the working table
position

Electronic brake for the cutter block

Cutter block protector, working also as a dust
collector

Sectional notched /feeding/ shaft with
sectional pressing front beam /with possibility
for machining of two or more wooden details
with thickness differences up to 5 mm/.

LLIPAVIXMYC MALLIVIHA DICKENHOBEL MASCHINE THICKNESSING PLANER m

| Paamepu Ha pabomHama maca, mm ||T|schabmessung. mm HWerkmg table dimensions, mm “ 630 x 900 |
| MakcumanHa gebeauHa Ha omHemMaHus cAol, mm ||Max. Spanabnahme, mm HMax. depth of cut, mm || 8 |
[ebenuHa Ha obpabomBaHus gemaua, min/max, mm || Dickendurchlass, min/max, mm Depth of the workable detail, min/max, mm. 3/300
p
1Ckopocm Ha nogaBaHe, BeacmeneHHo, m/min ”Vorschubgeschwindigkeit, stufenlos, mlminHFeeding speed, m/min || 5/21 |
|£luamembp Ha HokoBus Baa, mm ‘|Hobelwellendurchmesser, mm HCutter block diameter, mm || & 125 I
Bpolu Ha HokoBeme HHobeImesser, Stk “Number of the cutters || 4 |
|060pomu Ha HokoBus Baa, min’ HHobelwellendrehzahI, min~! ||Revplution of the cutter block, min™ H 5000 |
I Bpol Ha gBuzameaume HMotoranzahI ||Number of motors || 3 J
| Mowrocm Ha gBuzamens, kW (HP) || Motorleistung, kw (PS) || Motor power, kw (HP) [ 75100 |
MouwHocm Ha gBuzamens Ha nogaBaxe, kW (HP) || Vorschubmotorleistung, kW (PS) ||Feeding mator power, kW (HP 1,5 (2,0)
; g
Mowtocm Ha gBuzamens 3a noBguzaHe Ha Motorleistung flr Motor power for lifting of the working .
) ,0
pabomHama maca, kW (HP) Dickentischhéhenverstellung, kW (PS) ||table, kW (HP) (1:0)

| Juamemvp Ha Hakpal(Huka 3a acnupauus, mm ||Absaugstutzendurchmesser, mm HAspirating port diameter, mm

| @160 |

| labapumxu pasmepu L x W x H, mm

||Auﬂenmaﬂe Lx W x H mm

|[overall dimensions, L x W x H, mm || 900x1120x1145 |

i Teano, kg

l Eesamtgewicht, kg

|lweight, kg

| 1110 |

Gliederdruckbalken
Sectional clamping front beam
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 UHgUKAUUA 33 NOAOKEHUEMO Ha pabomHama maca
Digitalanzeige fiir die Dickentischhohenversteliung
Digital read-out for the working table position




